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Napadjeci zdroj pro Sroubovak

Popis:

Zdroj slouzi k napajeni rucnich sSroubovaku s momentovym omezovacem.

Parametry zdroje:

DCPS5A

Nazev: DCPS5A , typ: 15JRX900

Rozméry: 17.5x56.4x98mm ($xvxh), kryti IP20

Napajeci napéti Min Max.
Stfidavé jednofazové napéti (47-63Hz) 85VAC 264VAC
Proudovy odbér pro 230VAC 0,63A typ.
Zdroj je vybaven tavnou pojistkou 6A

Vystupni zdroj Min. Max.
Stejnosmérny zdroj — rychlost 0 19v 21V
Stejnosmérny zdroj — rychlost 1 28 31
Vystupni proud —rychlost0a 1 jmenovity 5A 6A

Ovladani zdroje a nastaveni:

e Editace parametrll se provadi pomoci tlacitek SET, Sipka nahoru, Sipka dol(i, RESET. Priklad editace:

Pocitadlo Parametr Hodnota Pozn.
4 SET-2sec —» n01
VA
n02
VA
n03 SET —» 0.2
VA
0.1
n03 «— SET UloZeni parametru
|
4 < RESET Zpét bez uloZeni
|
4 «— RESET Zpét bez uloZeni

e Prepinac volby rychlosti Sroubovani SPEED: 0 — mala rychlost, 1 — vysoka rychlost.

e Vypinac napajeni POWER: 0 — vypnuto, 1- zapnuto.

e Signalizace OK: zelend LED, sviti pokud je dokoncena davka a po dobu WR-T.

e Signalizace DRV: ¢ervenad LED, sviti pokud je mozno Sroubovat.
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Seznam parametri:

Parametr | Popis Rozsah

n01 Nastaveni pocitadla 1-100

n02 Count timer FZN—T, pokvud sle SI’VOUbUJ'e déle jak t%p ¢as a je dosazen 0.01-1.50sec
moment, dojde k odecteni poctu o jedna na pocitadle.

n03 Work set timer WS-T, po sepnuti digitalniho vstupu SET se odstartuje 0.1-3.9sec

WS-T, po odcéasovani se povoli Sroubovani.

Work reset timer WR-T, po dopocitani nastaveného poctu do nuly se
n04 spusti WR-T, po dobu WR-T je buzzer. Po odpocitani WR-T se na 0.1-3.9sec
100ms sepne vystup COMP.

n05 Rezerva -

n06 Buzzer: on=1, off=0. 0-1

0 - counter mode - pocitd Sroubky, externi blokace.

1 - counter mode - pocitaita Sroubky, bez externi blokace, kdyz je
no7 dopocitana 0 jde automaticky od znovu. Parametry n03 a n04 jsou 0-2
funkeni. Vystup COMP je funkcni, vstup RESET je funkéni.

2 - power mode - pouze se provozuje Sroubovak a nepocita se, displej
je zhasnuty.

Digitalni vstupy a vystupy (svorkovnice na zadni strané zdroje):

e 24V — kladny pdl vnitfniho zdroje. Vnittni zdroj je uren pro napajeni externich zafizeni, jako je
vstupy a vystupy PLC. Max. zatiZeni je 210mA.

e 0V —zaporny pdl vnitfniho zdroje.
e COM —spolecna svorka pro digitalni vstupy.
e  SET —digitalni vstup pro potvrzeni povoleni funkce Sroubovaku. Spusti se ¢as WS-T.

e RESET - digitalni vstup, resetuje funkci Sroubovaku. Pocitadlo se nastavi na vychozi hodnotu
danou parametrem n01. Zablokuje se funkce Sroubovaku, nutno opét povolit funkci signdlem SET.
Stejnou funkci ma tlacitko RESET na pfednim panelu.

e +COMP - kladny pdl digitdlniho vystupu Completed. Signalizuje dokonceni Sroubovani
nastaveného poctu kusu. Signal ma délku 100ms a je aktivni po WR-T.

e -COMP — zaporny pdl digitdlniho vystupu.
e +OUT - spolecna svorka pro digitalni vystupy
e -01-zéaporny pdl digitalniho vystupu. Sepnut po dobu, kdy je mozno Sroubovat.

e  -Buzzer —zaporny pol digitdlniho vystupu. Sepnut po dobu ¢asovani WR-T.
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